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L. RIASSUNTO 


Trattasi di un elemento a leva perfezionato per pinza di 
appendiabiti , che si caratterizza per il fatto che la parte 
interna atta a premere sul tessuto del capo appeso e ricoperta 
da una striscia di materiale soffice, che viene saldata al 
sottostante supporto mediante un cordone di saldatura 
periferico, ossia disposto sostanzialmente lungo il profile 
esterno di detta striscia saldata. 
(Fig. 3) , 
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HAEHETTI TECNOLOGEE Spa 

De'scr i z ione 

li p r e-sen t e t r o va t: o rig u a r d a u.n e i eme n fc o a Leva, 
perfesionato per pinsa di append i ab 1 t i « 

Gii append iabiti del tipo cosiddefcfco **a. pinse** di 
bipo afctualmenfce noto comprendono un^a'sfca, dotata di 
gancio, •sun a quaie sono I iberamentie pos i s ionab i I i due 
pinse desfc inate a sorreggere I * indumenfco appe^o « 

C iascuna di detfce due pinze comprende una coppia 
di eiementi a iev^a del primo ordine^ fuicrati 'suli^asta 
e rec iprocamente unifci e precaricafci I * una contro 
I'alfcro, in configuras ione di chiusura, da una mo I la ad 
"U" pr&ca.x' icata. 

Ciascun elemento a leva comprende una pr 
porzione atta a premere bu3 tessuto del capo appeso Can 
oppos 12 1 one alia corr ispondente prima por 2 i one 

del 1 * ul ter i or e elemento a leva che -forma la pi nza > ed 
una seconda porzione atta a riscontrare le dita 
del 1 ' ut i 1 i zzatore durante la fase di apertura 
della pinsa, in opposizione alia -forza della molla* 

Sulla parte interna del 1 a prima por z i one viene 
pr evisto che la superficie che ^ destinata a pr^m&r& 
direttamente sul capo ^ appesc present i particolari 
caratter i 5t iche ant is-c i volo , per favorire la presa sul 
tessuto . 
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ALLo 3tato attuale del la tecnica sono note diverse 
soluzioni costrutfcive de-stinate a rendere tale 
superficie atta alio scopo, dal I ' app 1 icas ione, mediante 
stampaqgio, di uno strato di gomma morbida^al I * impiego 
di placchette amovibili, incastrate sul corpo 

de I I ' e iemento a leva, 

Tutte 1© solusioni note preBentano per6 

1 • inconvenient e di richiedere dei macchinari cofnple5s.i 
per reaii22are 3o stampaggio del 1 a gomma s-ul 1 * elemento 
a leva o per realizzare la placchetta la quale deve 
anche, ih segui to essere applicata sul suddetto 
elementOj, anda^do cosi ad aumentare il costo finale 
che, al contrariOj, per il tipo di prodotto, dovrebbe 
essere invece il piC* contenuto possibile, 

Scopo del pres-ente trovato ^ quello di realizzare 
un procedimento compl etamente automatico e che risulti 
economico per il r i vest imento del la parte interna, 
quel la che va a contatto con il tessuto^ del 1 * element o 
a leva di una pinza di un append i abi t i » 

Cio si realizza utilizzando delle striscie di 
materiale soffice che, or igi nar iamente avvolte in 
bobina, vengono dapprima posizionate, con un movimento 
a passo costante, al di sopra del la superficie da 
ricoprire e, di seguito, tag li ate in set tori che 
vengono, senipre di seguito, sal date sulla sottostante 
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Uyia prima car atter istica del trovato ^ definita 
dal fatto di impiegare del materiale soffice di tipo 
plasitico qualej, ad esempio, poliuretano, neoprene, 
polaetilene e 3ifniliji di roinimo costo e che f^ino ad ora 
^ stato impiegato sol amen te per ricoprire I'asta e/o le 
estremit^ del la struttura ad arco degli appendi abi t i ad 
asta^off^t-2 c|> uti ii zsare del tessuto vellutato* 

Una ulteriore caratter ist ica del trovato ^ 
definita dal -fatto che l*operazione di s.aldatura dei 

settori di striscia sulla superficie del 1 * el emento a 

\ 

leva avviene traroite una testa saldante che esegue una 
sal datura li near e e solamente in corr i spondenaa dei 
bordi del settore medesimo; cio i permette alia parte 
del set tore, che risulta interna al cor done di 
sal datura,, di rimanere suf f ic ientemente morbida^t in 
modo da esaltare l*effetto di "spugna" tipico del 
mater i ale impiegato» 

Una ulteriore caratter ist ica del trovato ^ 
definita dal -fatto che la saldatura^ eseguita con una 
testa saldante a resistensa o a laser, ^ del tipo 
cosiddetto **ad inclusione a caldo", che prevede che 
si realizzi solamente la fusione del supporto in 
plastica, r appresentato dal 1 ' elemento a leva che va ad 
incorporare il mater i ale del la stris*c.ia, il quale 
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avendo un punto di fusione pita elevafco, rimane integrvo. 

Ulterior i carafe ter isfc iche del trovafco verferinp 
re'se piCt evident i medianfee la descrizione VeH*:* 

detfeagliafea, a 'solo scopo illusferafcivo e non" 

limitativo, delle fasi del procedimento e di una 
po'ssibile forma di rea I i z zaz ione de I i • e lemento a leva, 
con i'aiufeo deiie tavole di disegno a I legate, doves 
~ l« fig«i (Tav.I)^ rappresenta una vi-sta prospettica di 
un append iabiti muni to di elementi a leva 
di cui a I trovato; 

- la fig.E rappresenta una vista prospefetica di un 

eiemento a leva di cui al ferovato? 

- la fig«3 rappre'senta una vista in "sezione di quanto 

illustrate in fig. 2; 

- la fig*^ <Tav.III) rappresenta una vis^fea schematica 

in elevazione de 1 1 * imp ianto di cui al 
trovato; 

- la fag. 5 rappresenta, schemat icafnente=» la fase di 

lavoro del procedimento di cui a 2 trovato. 

Come visibile nella fag.i, 1 * append iabi to del tipo 
cosaddetto a pinse comprende un*as.ta 1^ dotata di 
ganciOjf sulla quale sono posisionate le due pinse 
destinate a sorreggere I'indumento appeso . 

Ciasc una pinza E cGmprE^nde una coppia di elementi 
a leva 3 del prime ordine., fulcrati sull'asta e 
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reciprocamente uniti e precaricati I'uno confcro 

I'alfcro, in conf iguraz ione di chiusura, da una mo I La ad 
"U" precar icata. 

0q^^3 eiemento a leva 3 ^ suddiviso in una prima 
porzioine atta a pr&mGr& su3 tessuto del capo appe^o 
<in oppo3i2ione alia corr ispondente prima porsione 
dell 'ulteriore element© a leva che forma la pinsa) ed »>> 
una seconda porsione 5, atta a riscontrar© le dita 
dell *uti 1 izsatore durante la fase di apertura del la 
pinza, in opposisione alia forza del la molla. 

Come visibile nella fig.E, la parte interna del la 
prima porzione 4 ^ ricoperta con una striscia 6 di 
mater iale plastico^che viene saldata al supporto 
sottostante mediante un cordone di ^.aldatura 7 
per i fer i co^ ossi a disposto sostanz i al mente lungo il 
profiio esterno di detta striscia saldata. 

Come visibile nella fig. 3, il trovato prevede che 
la porzione 5, in cor r i spondenza del la sovrastante 
striscia 6, presenti un gradino 8, cio che consente di 
mantenere in posizione ribassata il cordone di 

saldatura 7, rispetto alia zona di contatto del capo 
appeso ed inoltre di r&nd&r& piu soffice la 
zona centrale del la suddetta striscia. 

Come visibile nella fig»^, I'impianto per 
realizzare il procedimento di cui al trovato comprende 
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^ostanziaimente una base d i appoggio 9 del i ' eiemento a 
leva 3, una testa saldante lO, un gruppo di taglio 11 
ed un alimentatore a bob ina la del la striscia 6. 

Come visibile nella fig. 5, la sfcriscia 6 viene 
posizionata, con dispositivi di traino non 

rappresentat i ed in noti, in corr ispondenza del la 
porzione ^ e spec if icatamente ai di sopra del gradino 
8. 

Di seguito si abbassa la testa saldante lO la 
quale^ tramite I'eiettrodo sagomato J3, ^^ppT\m& 
conforma ia striscia 6 su3 gradino 8 e quiodi esegue il 
cordone periferico di saldatura 7» 

Infine 1 ' abbassamento della lama 1^, sporgente dal 
gruppo di taglio, provvede a separare la porzione di 
striscia sal data dal rimanente nastro- 

Per rendere maggiormente produttivo il 

procediiuento ^ possibile che I'operasione sopra 

descritta venga svolta cointemporaneamer>te su piC» 
element! a leva 3 disposti in' serie; ad esernpio sui 
quattro elementi che vanno a comporre le due pinse e 
che vengono stampati assieme all*asta 1, che funge da 
support© degli stessi » 
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RIVENDICAZrONI 
1. ELEIiENTO A LEVA PERFEZIONATO PER PINZA DI 
APPENDIABETI , del t ipo che comprende un'a'sta <1), 
dofcata di gancio, sulia quale sono posi z ionafce le due 
pinze <E) destinate a sorreggere 1 * indu»«ento appeM , 
cia'Bcuna pinza <2> comprendendo una coppia di element! 
a leva <3) del primo ordine, fulcrati sull'asta e 
reciprocamente uniti e precaricati I'uno contro 

I'alfcro, in configuraz ione di chiusura, da una mo I la ad 
"U" precaricafca, ogni elemento a Leva <3) essendo 
suddivi-so in una prima porzione <4>5 atta a premere sul 
tessuto del capo appe-so < in opposizione alia 

corr ispondente prima porzione del I * u I ter iore elemento a 
leva che forma la pinza) ed in una -seconda porzione 
(5)^ atta a ri-scontrare le dita de 1 1 * u t i i i z za tore 

durante la fa-se di apertura del la pinza, in opposizione 

alia forza del la A>olla« 

detto e}emen;to a leva carat ter i zsandosi per il fat to 

di xsr^^^^&r^ che la parte interna del la ^r \%%\^ porsione 
C^) ^ ricoperta da una striscia <6> di materiale, 

soff ice che vien© saldata al supporto sottostante 

mediante un cordone di saldatura <7> perifericoj. ossia 

dasposto sostanz ialmente lungo il profilo esterno di 

detta Btriscia sal data » 

ELEMENTO A LEVA PERFEZIONATO, secondo la 
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r ivendicazione 1, caratter i zsa-fco dal fatfco che nellai^ 
parte interna del la prima porzione (4> ed 
corr ispondenza del la "sovrastan te striscia <6) 
presente un or ad i no <8>. 
3. ELEMENTO A LEVA PERFEZrONATO, -^econdo la 

ri vend icaz lone 1, car a t ter i z za to dal fat to che la 
striscia <6) ^ realizzata in materiale soffice di tipo 
pla-stico quale, ad e-sempio, poliurefcano, neoprene, 
polietilene e simili« 

^> ELEIiENTO A LEVA PERFEZI ONATO, secondo 3 a 

ravendicasione car atter i ssato dal fatto che la 
striscia <£») ^ realizsata in materiale soffice di tipo 
tesButo vel 1 utato • 

5. ELEHENTO A LEVA PERFEZI ONATO , secondo la 
r i vend icaz i one 1, car at ter i zzato dal fatto che la 
saldatura del la striscia <6) , eseguita con una testa 
saldante a resistenza, a laser o con altri sistema di 
tipo noto, ^ del tipo cosiddetto **ad inclusione a 
caldo"^che prevede che si real^izzi solamente la fusione 
del supporto in plastica, rappresentato dal 1 • elemento a 
leva che va ad incorporare il materiale del la striscia, 
poich^ lo stesso, avendo un punto di fusione piil^ 
elevato^ rimane integro. 

6. IMPIANTO PER REALIZZARE LA SALDATURA DELLA STRISCIA 
DI MATERIALE PLASTICO SULL * ELEfiENTO A LEVA, realizzato 
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secondo una o pici deile r i vend icas ion i precedent!, 
carafe fcer i szato dal fat to di comprendere una base di 
appoggio <9> del I *elemento a leva 3, una testa saldante 
<lO>, un gruppo di taglio <ll> ed un a I i«i^enta tore a 
bobina (12) del la striscia <6>. 

7. PROCEDCHENTO PER REALEZZARE LA SALDATURA DELLA 
SIR r SCI A DE HATER I ALE PL AST ICO SULL * ELEHE^4TO A LEVA, 
realissata secondo una o piOt delie r i vend icaz ioni 
precedent! 5 carat ter i zzato dal fatto di prevedere che 
la stri-scia <6) viene dapprima po-si z ionata, con 
dispositivi di traino noti, in corr ispondenza del la 
porzione de 1 1 * e lemen to a leva e, spec i f icatamente, 

a I di sopra del gradino <8> , di seguito si afabassa la 
testa saldante <10> la quale, tramite l*elettrodo 
sagomato < 13) , confoniia prima la striscia su I gradino e 
dopo esegue il cordone periferico di saldatura (7); 
inf ine, con I * abbassamen to del la lama <l^>, sporgente 
dal gruppo di taglio <ll), si provvede a separare la 
porzione di striscia sal data dal rimanente nastro. 
5. PROCEDEHENTO, secondo la r i vend icaz ione 6, 

caratteri zzato dal fatto che l^operazione di saldatura 
viene svolta contemporaneamen te su piij element! a leva 
T[3) disposti in serie, 

PROCEDIMENTO, secondo la r i vendi C3z i one 7, 

car at ter 3 szato dal fatto che I'operazione di saldatura 
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avviene conteinporaneametvite sui quafcfcro element i a leva 
<3), costituenti le due pinse (2), che vengono 

sfcampati assieme ali'asta (1>, che funge da supporfco 
degii sfcessi. 


per incaricoi 
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